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Nr. | Bezeichnung Schmierungsart & Menge ussehen Anmerkung
ca. Menge
%
1 Fettfrei Einlage Kein Schmierstoff
Ultrasonic - Uberhaupt Ultraschall gereinigt
Verlitzen kein Schmierstoff Fasereinlage: Chemie
(Edelstahlseile) Verseilen Max. extrah. Gehalt
3%
2 Fettfrei Einlage  -Stahl leicht -fettfreie Emulsion kein Schmierstoff in
Tropfmethode Litzen und Seil
-Faser | Chemie Faser, max 3% extrah. jedoch nicht frei von
No Lube- Verlitzen Kein Schmierstoff Ziehmittelriickstanden
Dry Verseilhilfe: fettfreie Emulsion und Verseilhilfen
Verseilen kein Schmierstoff
Verseilhilfe: fettfreie Emulsion
3 | Seil trocken
3.1 |Seijl trocken |Einlage -Stahl Oiltropfer, kein Schmierstoff trocken Rostschutz6l um
-Faser Chemiefaser, Transpa- Korrosion beim
extrah.Anteil max 7% rent, Transport und
Verlitzen kein Schmierstoff Lagerung im
Qiltropfer, Trockenen mog-
Verseilen kein Schmierstoff lichst zu vermeiden
QOiltropfer
3.2 | Seil trocken wie 3.1 nur Einlage leicht mit
AO Schmierstoff -Tropfmethode,
stark abgestreift
4 Seil auRRen Einlage -Stahl | Leicht geschmiert, Tropfmethode | Transpa-
. rent,
nicht -Faser Chemiefaser
geschmiert extrah. Anteil max 7%
Nur bei Verlitzen Lagerung im
Verbund-, --Innenlagen Tropfmethode, leicht Gelb, grin trockenen
Spiral-, & braun,
Litzenspiral- -Aul3enlage trocken, Verseilhilfe
seilen moglich | Verseilen keine Schmierung Leichter Oilfilm
Oiltropfer
5 schwach Einlage- Stahl Tropfmethode Litzen und gelb, grin Schmierstoff
geschmiert Seileinlage, ni<_:ht abgestreift brgun, ) hafte_nd, W?ich
Al Faser extrah.Anteil max. 12% Schmier-  Drahte mit  dinnem
Verlitzen Tropfmethode stark abgestreift Stoffanteil Schmierfilm
Verseilen keine Schmierung 08-1,2% umgeben
6 |normal
geschmiert
6.1 |normal Einlage -Stahl |Litzen & Einlage Tropfmethode gelb, grin Schmierstoff
geschmiert nicht abgestreift . brau_n, haftenc_i, vv"eich
AA -Faser Geschmiert, extrah.Anteil Schm|erl— Dréhte mit dgnnem
max. 18% stoffanteil Schmierfilm
Verlitzen Tropfmethode 10-12% umgeben
leicht abgestreift
Verseilen keine Schmierung
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Nr. | Bezeichnung Schmierungsart & Menge Aussehen Anmerkung
ca. Menge
%
6.2 |normal Einlage Stahl Tropfmethode, Litzen & Einlage | gelb, grin | haftender, weicher,
geschmiert nicht abgestreift braun, sichtbarer
A2 -Faser Schmier- Schmierstoffilm.
! 151 Verlitzen Tropfmethode & Durchlauf Bad stoffanteil
Mm_era 0 nicht abgestreift, 1,0-2,0%
Basis Verseilen kein Schmierstoff
6.3 |normal Einlage Stahl Tropfmethode, Litzen & Einlage | Schwarz, zah haftender,
geschmiert nicht abgestreift braun, Mittelharte
A3 -Faser bituminds Konsistenz,
Bituminos Verlitzen Tropfmethode & Durchlauf Bad Schmier- zah haftender
zahklebrig nicht abgestreift stoffanteil Schmierstoff
Verseilen kein Schmierstoff 1,5-3,0% Litzen mitS  chmier-
stoff iiberzogen
7 Stark Einlage Stahl Tropfmethode, Litzen & Einlage dicker Schmierstoff-
geschmiert nicht abgestreift Uberzug
-Faser
Verlitzen Tropfmethode & Durchlauf Bad Schmier-
nicht abgestreift stoffanteil
Verseilen Durchlauf Bad 1,8-3,5%
leicht abgestreift
7.1 Weicher
transparenter,
Mineraldl
Schmierstoff
7.2 Schwarzer,
bitumintser
Schmierstoff
8. Nach- Einlage |-Stahl
geschmiert
Faser
Verlitzen
Verseilen
Nachschmie-
rung
9. |Nach- Nachschmie-
geschmiert |NY

im Einsatz




